
4. Ekologia
Neuturalne oddzia∏ywanie p∏yt HDF HOMADUR® 
B1 na Êrodowisko naturalne zapewnione jest dzi´ki 
zastosowaniu nieszkodliwych materia∏ów, takich jak 
naturalne drewno, klejów emitujàcych minimalne iloÊci 
formaldehydu, oraz dzi´ki oszcz´dnemu i ekologicznie 
zoptymalizowanemu procesowi produkcyjnemu.

5. Bezpieczeƒstwo produktu – 
 zabezpieczenie jakoÊci
Fizyczne parametry techniczne sà kontrolowane 
regularnie w oparciu o norm´ DIN EN 622-5. Pomiary 
zawartoÊci formaldehydu sà przeprowadzane kilka 
razy dziennie, zgodnie z DIN EN 120 – metodà 
perforatora.
Uzyskane wyniki badaƒ sà kontrolowane przez 
niezale˝ne instytuty w regularnych odst´pach czasu.
Zachowanie w przypadku po˝aru, zgodnie z 
DIN 4102-1, jest równie˝ nadzorowane przez 
niezale˝ne instytuty badawcze.

W ramach zewn´trznego nadzoru technicznego 
nad naszym produktem upowa˝nione osoby majà 
prawo do bezp∏atnego pobierania próbek z dostaw 
HDF HOMADUR B1 dokonanych przez HOMANIT, 
na placach budowy lub w magazynach 
dystrybutorów, w celu przeprowadzenia kontroli.

7. Uwagi
Dok∏adniejsze informacje zawarte sà w Ogólnych 
danych technicznych HDF HOMADUR®. Powy˝sze 
dane zgodne sà z naszà najlepszà wiedzà, jednak˝e 
nie prowadzà one do powstania jakichkolwiek 
zobowiàzaƒ po naszej stronie.

1. Produkt 
P∏yta surowa HDF HOMADUR® B1 to p∏yta 
drewnopochodna z dok∏adnie rozdrobnionych 
w∏ókien drewna, wytworzona w technologii suchej.

2. Dane techniczne
Surowe p∏yty HDF HOMADUR® B1 sà badane w oparciu 
o norm´ DIN EN 622 cz´Êç 1 i cz´Êç 5; przy ich dostawie 
zachowane sà nast´pujàce parametry:

GruboÊç:       2,5 mm – 4,0 mm

Wymiary:       2800 x 2070 mm, formatki  
         dost´pne na ˝yczenie

G´stoÊç obj´toÊciowa HDF: 960 ± 30 kg/m3

Wytrzyma∏oÊç 
na rozciàganie     ≥ 1,1 N/mm2

poprzeczne przy 
wilgotnoÊci koƒcowej:   5 ± 1%

Tolerancja gruboÊci:   ± 0,10 mm szlifowana  
         (dost´pna wy∏àcznie w 
         wersji szlifowanej)

Wytrzyma∏oÊç na zginanie: ≥ 45 N/mm2 

Modu∏ elastycznoÊci E:  ≥ 4300 N/mm2

3. Informacje technologiczne
P∏yty surowe HDF HOMADUR® B1 mo˝na uszlachetniaç 
za pomocà odpowiednich technologii w ró˝ny sposób, 
m.in.: fornirowaç, laminowaç lub lakierowaç. Zaleca si´ 
jednak przeprowadzenie w∏asnych prób dostosowanych 
do indywidulanego procesu obróbki.
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