
Przed dalszà obróbkà, takà jak obcinanie kraw´dzi lub 
profilowanie, gotowy pó∏fabrykat drzwiowy powinien 
odle˝eç 24 h lub przynajmniej zostaç sch∏odzony przez 
och∏adzacz gwiazdowy.

4. Parametry technologiczne
Temperatura obróbki:  maks. 110°C
W∏aÊciwy nacisk:    maks. 2,5 kg/cm2

Czas prasowania:   maks. 3 min

5. Zalety p∏yt promieniochronnych 
 do drzwi HDF HOMADUR®

• Wysoka stabilnoÊç wymiarowa.
• Bezproblemowe uszlachetnianie powierzchni, jak  
 lakierowanie, lakierowanie natryskowe, laminowanie,  
 fornirowanie i inne.
• P∏yta warstwowa bez napi´cia, dlatego te˝ 
 le˝àca ca∏kowicie p∏asko.
• Utrudnia rozprzestrzenianie si´ ognia oraz w∏amanie.
• Chroni przed promieniowaniem przenikliwym,   
 równowa˝nik o∏owiu: DIN 6812. Wy˝ej wymieniona  
 norma informuje, ˝e podstawà ochrony przed 
 promieniowaniem jest projekt konstrukcyjny 
 sporzàdzony przez producenta aparatów 
 rentgenowskich lub biura projektowe.

6. Sk∏adowanie p∏yt promieniochronnych 
 do drzwi HDF HOMADUR®

P∏yty promieniochronne do drzwi powinny byç 
sk∏adowane w zamkni´tych pomieszczeniach 
o w∏aÊciwej wentylacji i temperaturze.

7. Uwagi
Dok∏adniejsze informacje zawarte sà w Ogólnych 
danych technicznych HDF HOMADUR®. Powy˝sze 
dane zgodne sà z naszà najlepszà wiedzà, jednak˝e 
nie prowadzà one do powstania jakichkolwiek 
zobowiàzaƒ po naszej stronie.

1. Produkt 
HDF HOMADUR® to promieniochronna p∏yta do drzwi 
– p∏yta warstwowa HDF o specjalnej konstrukcji, 
z wk∏adem o∏owianym.

2. Dane techniczne
P∏yty promieniochronne do drzwi HDF HOMADUR® sà 
badane w oparciu o norm´ DIN EN 622 cz´Êç 1 i cz´Êç 5; 
przy ich dostawie zachowane sà nast´pujàce parametry:

GruboÊç:      gruboÊç koƒcowa na ˝yczenie

Wymiary:      na ˝yczenie

Wytrzyma∏oÊç 
na rozciàganie    ≥ 1,1 N/mm2

poprzeczne przy 
wilgotnoÊci koƒcowej:  5% ± 1%

Tolerancja gruboÊci:  ± 0,2 mm

Powierzchnia:    obustronnie szlifowana,    
        papierem o ziarnistoÊci 120
         lub innym, zale˝nie od    
        wymagaƒ

¸àczenie na klej:   klej klasy D 3

GruboÊç wk∏adu 
o∏owianego:     0,5; 1,0; 1,5 mm
        (gruboÊç inna na ˝yczenie)

JakoÊç o∏owiu:    Pb 99,94 Cu zgodnie z 
        EN 12588

3. Informacje technologiczne
Po d∏u˝szym sk∏adowaniu p∏yt promieniochronnych do 
drzwi w otoczeniu o wysokiej wilgotnoÊci powietrza i 
niskich temperaturach, p∏yty powinny byç przed obróbkà 
sezonowane co najmniej 24 h w hali, w której odb´dzie 
si´ prasowanie.
P∏yty promieniochronne HDF HOMADUR® najlepiej 
poddawaç obróbce przy temperaturze p∏yty 15°C lub 
wy˝szej. 

Surowe p∏yty 
promieniochronne 
HDF HOMADUR® do drzwi
Informacje techniczne

„HOMANIT POLSKA Sp.z o.o. i Spó∏ka“ 
Spó∏ka Komandytowa
ul. Ko∏obrzeska 17-19
PL 78-230 Karlino, Polska
telefon                        + 48 94 3100400
faks                             + 48 94 3117534

Dzia∏ sprzeda˝y
telefon                        + 48 94 3100571
e-mail                         info@homanit.pl
                                    www.homanit.pl

HOMANIT GMBH & CO. KG
Postfach 1180  D-66674 Losheim am See
Niederlosheimer Str. 109   D-66679 Losheim am See
telefon  + 49 6872/602-0 
faks  + 49 6872/602-110
e-mail info@homanit.de

Dzia∏ sprzeda˝y
Postfach 1253   D-37402 Herzberg am Harz
Bahnhofstr. 30   D-37412 Herzberg am Harz
telefon  + 49 5521/84-0  
faks  + 49 5521/84-269
e-mail  info@homanit.de
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