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1. Produkt

HDF HOMADUR® Alu-Klima-Turdeck to ptyta drzwiowa
ze specjalnie dostosowanej ptyty HDF, ktéra zawiera w
sobie wktad z blachy aluminiowe;j.

2. Dane techniczne

Ptyty HDF HOMADUR® Alu-Klima-Tirdeck sg badane w
oparciu o norme DIN EN 622 czesc 1 i czes¢ 5; przy ich

dostawie zachowane sg nastepujgce parametry:

Grubosé:

Wymiary:

Wytrzymatosé

na rozcieganie
poprzeczne przy
wilgotnosci
koncowej:
Tolerancja grubosci:

Powierzchnia:

taczenie na klej:
Grubos¢ aluminium:

Jakos$é¢ aluminium:

3,5mm—-8,5mm

zgodnie z zyczeniem klienta,
krawedziowane, na zyczenie
mozliwa réwniez wersja
niekrawedziowana

> 1,1 N/mm?

5% + 1%

+0,2 mm

obustronnie szlifowana papierem
o ziarnistosci 120

PUR klej
0,3 mm, 0,5 mm lub 1,0 mm

Al 99,5 zgodnie z EN AW-1050
A H24 DIN EN 485/573

3. Informacje technologiczne

Po dtuzszym sktadowaniu HDF HOMADUR® Alu-Klima-
Tirdeck w otoczeniu o wysokiej wilgotnosci powietrza i
niskich temperaturach, ptyty powinny by¢ przed obrobkg
sezonowane co najmniej 24 h w hali, w ktérej odbedzie

sie prasowanie.
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Ptyta drzwiowa

HDF HOMADUR®

Alu-Klima-Turdeck

(z wktadem aluminiowym)
Informacje techniczne

HDF HOMADUR® Alu-Klima-Turdeck najlepiej poddawaé
obrobce przy temperaturze ptyty 15°C lub wyzszej.
Przed dalszg obrdbka, taka jak obcinanie krawedzi lub
profilowanie, gotowy pétfabrykat drzwiowy powinien
odleze¢ 24 h lub przynajmniej zosta¢ odpowiednio
schtodzony.

4. Parametry technologiczne

Temperatura obrébki: maks. 110°C
Wtasciwy nacisk: maks. 2,5 kg/cm?
Czas prasowania: maks. 3 min

Zalety HDF HOMADUR® Alu-Klima-Turdeck

Wysoka stabilno$¢ wymiarowa.

Bezproblemowe uszlachetnianie powierzchni,

jak lakierowanie, lakierowanie natryskowe,
laminowanie, fornirowanie i inne.

Ptyta warstwowa bez napiecia, dlatego tez

lezaca catkowicie ptasko.

Utrudnia rozprzestrzenianie si¢ ognia oraz wtamanie.
Dostepna w wersji gruntowane;.

6. Sktadowanie

HDF HOMADUR® Alu-Klima-Turdeck powinna by¢
sktadowana w zamknigtych pomieszczeniach o
wiasciwej wentylacji i temperaturze.

7. Uwagi

Doktadniejsze informacje zawarte sg w Ogélnych
danych technicznych HDF HOMADUR®. Powyzsze
dane zgodne sg z naszg najlepszg wiedza, jednakze
nie prowadzg one do powstania jakichkolwiek
zobowigzan po naszej stronie.
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HOMANIT GMBH & CO. KG

Postfach 1180
Niederlosheimer Str. 109
telefon

faks

e-mail

Dziat sprzedazy
Postfach 1253
Bahnhofstr. 30
telefon

faks

e-mail

D-66674 Losheim am See
D-66679 Losheim am See
+ 49 6872/602-0

+ 49 6872/602-110
info@homanit.de

D-37402 Herzberg am Harz
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