ARKUSZ DANYCH TECHNICZNYCH

o HOMANIT

HDF HOMADUR® SUROWE

ptyty drzwiowe z wktadem otowianym

ZASTOSOWANIE

Te ptyty stosowane sa w produkgji drzwi do
nastepujacego zastosowania:

m drzwi zabezpieczajace przed promieniowaniem
(z wktadem otowianym)

PRODUKT

Plyta drzwiowa z wktadem otowianym HDF HOMADUR® jest elemen-
tem kompozytowym ztozonym z ptyty HDF o specjalnej konstrukgji
i rdzenia wewnetrznego z otowiu.

ZALETY

B wysoka stabilnos¢ wiasna

B bezproblemowe uszlachetnienie powierzchni

® element kompozytowy natozony bez naprezenia,
dlatego ptyty sa catkowicie ptaskie

B wiasciwosci przeciwpozarowe i antywtamaniowe

B zabezpieczenie przed promieniowaniem, réwnowaznik ofowiu: DIN
6812; norma ta wymaga od producentéw instalacji rentgenowskich
i projektantéw wykonania planu ochrony przed promieniowaniem,
ktoéry musi stanowi¢ podstawe wszelkich srodkéw bezpieczenstwa
podczas budowy

DANE TECHNICZNE

Plyty drzwiowe z wktadem otowianym HDF HOMADUR® sa poddawa-

ne kontrolom zgodnie z norma DIN EN 622 czes¢ 115 i przy dostawie

wykazuja nastepujace parametry:

Grubos¢: grubos$¢ korcowa na zyczenie

Wymiary: na zyczenie

Wytrzymatos¢ na rozcigganie poprzeczne = 1,1 N/mm?

przy wilgotnosci resztkowej: 5+ 1%

Tolerancja grubosci: +0,2 mm

Powierzchnia: ptyta dwustronnie szlifowana, gru-
bos¢ ziarna 120 lub wedtug potrzeb

Potaczenie klejowe: klej D3

Grubos¢ otowiu: 0,5; 1,0; 1,5 mm (inne grubosci na
zyczenie)

Jako$¢ otowiu: Pb 99,94 Cu zgodnie z EN 12588

DZIAk SPRZEDAZY

HOMANIT GmbH & Co. KG

Postfach 1253 - 37402 Herzberg am Harz, Niemcy
Telefon +49 552184-0 - Faks + 49 5521 84-269
info@homanit.de - www.homanit.de

OBROBKA

Po dtuzszym sktadowaniu ptyt drzwiowych z wktadami otowianymi

w miejscu o wysokiej wilgotnosci powietrza i niskiej temperaturze
nalezy przed obrébka pozostawic je na co najmniej 24 godziny w hali,
w ktorej odbedzie sie proces taczenia, w celu zaaklimatyzowania. Plyty
drzwiowe z wktadem otowianym HDF HOMADUR® najlepiej podda-
wac obrébce przy temperaturze ptyty 15°C lub wyzszej. Przed dalsza
obrébka, na przyktad obcinaniem krawedzi lub profilowaniem, gotowy
potwyrdb drzwiowy nalezy pozostawi¢ na 24 godziny albo przynaj-
mniej schtodzi¢ za pomoca nawrotnika gwiazdowego lub podobnego
urzadzenia.

PARAMETRY OBROBKI

Temperatura obrébki: maks. 110°C
Wiasciwy nacisk: maks. 2,5 kg/cm?
Czas nacisku: maks. 3 minuty

PRZECHOWYWANIE

Plyty drzwiowe z wktadem otowianym nalezy przechowywac
w zamknietych pomieszczeniach o dobrej wentylacji i odpowiedniej
temperaturze.

UWAGA

Pozostate informacje mozna znalez¢ w specyfikacji ,Ogélne dane
techniczne HDF HOMADUR®". Przedstawione powyzej dane sa
zgodne z nasza najlepsza wiedza, nie wynika z nich jednak zadne
zobowiazanie.
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