INFORMACJE O PRODUKCIE

HDF HOMADUR®
GRUNTOWANA

ZASTOSOWANIE

Ptyty drzwiowe HDF HOMADUR® GRUNTOWANE
sa przeznaczone do nastepujacych zastosowan
W ponizszych branzach:

m Produkcja standardowych drzwi wewnetrznych
m Produkcja wyttaczanych skrzydet drzwiowych
m Przemyst meblarski

= Montaz stoisk targowych

® Aranzacje wnetrz

PRODUKT

Plyty HDF HOMADUR® GRUNTOWANE to plyty HDF HOMADUR®,
ktore po dalszej obrébce, np. prasowane jako skrzydto drzwiowe,
doskonale nadaja sie do lakierowania korncowego réznymi alternaty-
wnymi systemami lakierowania. Dzigki temu znaczaco redukuje sie
naktad pracy zwiazany z lakierowaniem fabrycznym lub na budowie.

WEASCIWOSCI

Plyty HDF HOMADUR® GRUNTOWANE to ptyty HDF HOMADUR®,
ktore sa fabrycznie lakierowane w systemie lakieréw na bazie wody.
Powstata w ten sposéb, wyjatkowo homogeniczna powierzchnia
utatwia pozniejsze lakierowanie koricowe.

Ptyty HDF HOMADUR® GRUNTOWANE sa dostepne w standardowych
kolorach: biatym i bezowym.

Mozna wybra¢ dwie klasy temperatury prasowania: do maksymalnej
temperatury aplikacji 100°C i 150°C. Wiasciwosci fizyczne mozna
znalez¢ w ARKUSZU DANYCH TECHNICZNYCH odpowiedniej ptyty
nosnej HDF HOMADUR®, ktory mozemy przesta¢ na zyczenie.

OBROBKA

Ptyty HDF HOMADUR® GRUNTOWANE mozna obrabia¢ wszystkimi
powszechnie stosowanymi narzedziami i maszynami do obrébki
drewna. Wymiary i tolerancje dostarczanych ptyt sa regularnie
monitorowane. Szczegdty wymiaréw znajduja sie w oddzielnym
arkuszu zawierajgcym CHARAKTERYSTYKI TOLERANCII.

Przy prasowaniu ptyt GRUNTOWANYCH HDF HOMADUR® z ptytami
o strukturze plastra miodu nalezy dopasowac site nacisku do powier-
zchni ramy. Maksymalna temperatura aplikacji wynosi, w zaleznosci od
typu, 100°C lub 150°C. Jednostkowe ci$nienie prasowania nie moze
przekraczac 2,5 kg/cm2 (0,25 N/mm?2).

Przed lakierowaniem koricowym nalezy przeszlifowac ptyty HDF
HOMADUR® GRUNTOWANE, stosujac odpowiednie papiery $cierne
(P180 — P240). Nalezy zwrdéci¢ uwage, aby nie zeszlifowac warstwy
gruntu az do ptyty surowej. Zastosowany materiat gruntujacy jest
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zoptymalizowany do zastosowania w réznych systemach lakierniczych
do lakierowania koricowego (NC, PUR, SH, lakiery wodne itp.).

Przed przystapieniem do lakierowania nalezy uwzglednic¢ wskazowki
dostawcédw lakierdw, a nastepnie wykonac prébne lakierowanie i
badanie przyczepnosci.

Uwaga: Lakiery na bazie wody musza by¢ wysuszone bezposrenio po
natozeniu, w przeciwnym razie roztwory wodne spowodujg szorstkos¢
powierzchni ptyty.

W przypadku zastosowania niektérych lakierow SH moze dojs¢ do
opoznien i zaktocen w schnieciu.

Podczas przechowywania nalezy pamieta¢ o nastepujacych kwestiach:
Ptyty HDF HOMADUR® GRUNTOWANE nie moga by¢ narazone na
bezposrednie dziatanie wilgoci. Przed przystapieniem do obrébki ptyty
nalezy pozostawic przez odpowiednia ilo$¢ czasu na dostosowanie sie
do klimatu panujacego w hali obrébki.

Do obroébki wymagana jest temperatura ptyty co najmniej 15°C.

ZROWNOWAZONY ROZWO)

Drewno stosowane do produkgji ptyt HDF HOMADUR® ROH-B1
pochodzi z dobrze zarzadzanych laséw w bezposrednim sasiedztwie
zaktadow przetworczych. W razie potrzeby dostepne sa certyfikaty
FSC lub PEFC. Zastosowane substancje wiazace naleza do najnowszej
generacji zywic termoutwardzalnych. Po utwardzeniu pod wptywem
cisnienia i temperatury powstaje solidna usieciowiona struktura.
Niska emisja resztkowa jest stale monitorowana. Informacje na ten
temat mozna znalez¢ w arkuszu danych technicznych.

Lakiery stosowane do gruntowania sa wodorozcienczalne

UWAGI

Niniejsze instrukcje zostaty opracowane zgodnie z najlepsza wiedza

i z zachowaniem najwyzszej starannosci. Nie ponosi sie odpowiedzial-
nosci za btedy w druku i pomytki. W kazdym przypadku obowiazuja
najnowsze instrukcje dotyczace obrobki. Tres¢ nie moze by¢ wykorzy-
stywana jako prawnie wiazaca podstawa roszczen.
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