INFORMACJE O PRODUKCIE

2 HOMANIT

HDF HOMADUR® SUROWA-B1

trudnopalna

ZASTOSOWANIE

Ptyty HDF HOMADUR® SUROWE-B1 sa stosowane
m.in. w nastepujacych branzach:

® Produkcja drzwi
® Aranzacje wnetrz
= Montaz stoisk targowych

m Branza motoryzacyjna/karawaningowa

PRODUKT

HDF HOMADUR® ROH-B1 to ptyty pilsniowe produkowane w sposéb
ciagty w procesie suchym z rozdrobnionych wtdkien drzewnych.

Sa one produkowane gtéwnie z pozostatosci po miejscowych
trzebiezach i z odpadéw tartacznych. Ptyty HDF HOMADUR®
SUROWE-B1 w przeciwienstwie do ptyt HDF HOMADUR® zawieraja
dodatkowo substancje ogniochronne, ktére znacznie zwiekszaja
odporno$¢ ptyt na ogien bez zmniejszania ich przydatnosci do uzycia.
Ptyty HDF HOMADUR® ROH-B1 sa szlifowane z obu stron i dostarczane
jako ptyty surowe w formacie standardowym lub w gotowych
formatkach.

WEASCIWOSCI

Ptyty HDF HOMADUR® ROH-B1 sa dostepne w grubosciach od

1,8 mm do 6,0 mm.

Wihasciwosci fizyczne znajduja sie w arkuszu danych technicznych,
ktéry moze zosta¢ przestany na zadanie

Ptyty HDF HOMADUR® ROH-B1 spetniaja wymogi normy DIN 4102-1
w zakresie materiatow budowlanych klasy ,,B1 — trudnopalne”.
Zgodnie z norma DIN EN 13501-1, test SBI zgodnie z norma DIN EN
13823, spetniaja wymagania klasy ,,C-s2,d0".

OBROBKA

Ptyty HDF HOMADUR® ROH-B1 mozna poddawac obrébce

wszystkimi powszechnie stosowanymi narzedziami i maszynami do
obrébki drewna. Wymiary i tolerancje dostarczanych ptyt sa regularnie
monitorowane. Szczegdty wymiardw znajduja sie w oddzielnym
arkuszu zawierajacym CHARAKTERYSTYKI TOLERANCJI.

Istnieje mozliwos¢ bezproblemowego lakierowania, laminowania

i nakfadania innych powtok z wykorzystaniem powszechnie
dostepnych materiatow, takich jak forniry, folie, papier melaminowy,
CPL lub HPL. Nalezy uwzgledni¢ wskazéwki dostawcdw materiatow
lub weczesniej potwierdzi¢ je, wykonujac wiasne proby.

SPRZEDAZ HOMANIT GmbH & Co. KG

Skrytka pocztowa 1253 - 37402 Herzberg am Harz - Telefon +49 5521 84-0 - Faks + 49 5521 84-269 - info@homanit.de - www.homanit.de

Ptyty HDF HOMADUR® ROH-B1 nie moga by¢ narazone na bezposred-
nie dziatanie wilgoci. Przed przystapieniem do obrébki ptyty nalezy
pozostawi¢ przez odpowiednia ilo$¢ czasu na dostosowanie sie do
klimatu panujacego w hali obrébki. Do obrébki wymagana jest
temperatura ptyty wynoszaca co najmniej 15°C. Resztki ptyt mozna
utylizowac wraz z odpadami domowymi. Mozliwos¢ utylizacji
termicznej we wtasnych instalacjach nalezy uprzednio sprawdzic.

ZROWNOWAZONY ROZWO/

Drewno stosowane do produkgji ptyt HDF HOMADUR® ROH-B1
pochodzi z dobrze zarzadzanych laséw w bezposrednim sasiedztwie
zaktadow przetworczych. W razie potrzeby dostepne sa certyfikaty
FSC lub PEFC.

Zastosowane substancje wiazace naleza do najnowszej generacji
zywic termoutwardzalnych. Po utwardzeniu pod wptywem cisnienia

i temperatury powstaje solidna usieciowiona struktura.

Staty wewnetrzny monitoring oraz regularne kontrole zewnetrznych
instytutéw zapewniaja, ze po zakonczeniu produkcji Z produktu
emitowane sa tylko minimalne ilosci sktadnikéw substancji wiazacych.
W kazdym przypadku zachowana jest najnowsza wersja nastepujacych
klas emisji formaldehydu: E1 zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie
zakazu stosowania substancji chemicznych 2020 (E05), EPA/TSCA tytut
VI —40 CFR czes¢ 770 i CARB faza 2, IKEA 10S-MAT 0003, I0S-MAT
0181. Zastosowane substancje ogniochronne nie zawieraja halo-
gendw i sa na state zwiazane ze struktura ptyty.

UWAGI

Niniejsze instrukcje zostaly opracowane zgodnie z najlepsza wiedza

i z zachowaniem najwyzszej starannosci. Nie ponosi sie odpowiedzial-
nosci za btedy w druku i pomytki. W kazdym przypadku obowiazuja
najnowsze instrukcje dotyczace obroébki. Tre$¢ nie moze by¢ wykorzy-
stywana jako prawnie wiazaca podstawa roszczen.
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