INFORMACJE O PRODUKCIE

HDF HOMADUR®

## HOMANIT

PLYTY DREWNOPOCHODNE

ZASTOSOWANIE

stoisk targowych i aranzacji wnetrz do nastepujacych celéw:

m Scianki tylne szafki, dna szuflad, wypetnienia drzwi

= Ptyty drzwiowe do prawie wszystkich rodzajow drzwi

= Wykfadziny wewnetrzne do samochodéw/przyczep kempingowych

m Przesuwne drzwi i $cianki dziatowe

m Plyty nos$ne do podtég parkietowych, laminowanych, z PVC i HPL

= Tyty ram obrazéw i elementy dekoracyjne

PRODUKT

HDF HOMADUR® to ptyty pilsSniowe produkowane w sposdb ciagty
w procesie suchym z rozdrobnionych wtdkien drzewnych.

Sa one produkowane gtéwnie z pozostatosci po miejscowych
trzebiezach i z odpadéw tartacznych.

Ptyty HDF HOMADUR® sa dostepne jako ptyty surowe w formacie
standardowym, takze szlifowane, w formatkach na zamdéwienie
z wszelkiego rodzaju obrébka oraz uszlachetnieniem powierzchni
(lakierowanie, foliowanie). Ptyty HDF HOMADUR® sg ponadto
dostepne w wersji trudnopalnej lub jako ptyty kompozytowe

z wkfadka wewnetrzna z aluminium lub ofowiu.

Ptyty HDF HOMADUR® sa dostepne w grubosciach od 1,5 mm do
10 mm. Szeroki wybor typdw plyt spetnia rézne wymagania.

PRODUKCIJA

Ptyty HDF HOMADUR® sa produkowane metoda sucha. Po podgrzaniu
zrebkéw pod cisnieniem i w odpowiedniej temperaturze, a nastepnie
ich rozwtoknieniu, wilgotne widkno z domieszka srodkdw wiazacych
jest delikatnie suszone w strumieniu goracego powietrza. Wysuszone
w ten sposdb widkna sa usypywane w kobierzec i poddawane
prasowaniu na goraco w prasie bezkoricowej. Powstate w ten sposéb
ptyty HDF sa przycinane na zadana dtugos¢ i pakowane na palety.

USZLACHETNIANIE

Ptyty HDF/MDF HOMADUR® moga by¢ szlifowane na zamoéwienie.

W porozumieniu z klientem ustalany jest rodzaj szlifowania gérnej

i dolnej strony ptyty. Wszystkie typy ptyt moga by¢ ciete na formatki
nawet do formatu A3 i mniejszego.

Oferowane s3 takze formatki z fabrycznie wykonanymi wierceniami

i frezowaniami. Produkowane sa rowniez formatki sktadane, np. tylne
Scianki mebli w réznych technologiach.

Oferowane sa takze ptyty HDF HOMADUR® z uszlachetnieniem
powierzchni, lakierowane i foliowane.
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Ptyty HDF HOMADUR® stosuije sie m. in. w produkcji mebli, drzwi,
w przemysle samochodowym i caravaningowym oraz w budowie

W zaktadach HOMANIT lakieruje sie powierzchnie ptyt HDF lakierami
uni oraz z nadrukiem dekoréw. Za pomoca walcdéw naktadanych jest
kilka warstw lakieréw wodnych, a nastepnie suszy sie je cieptym
powietrzem. Utwardzany radiacyjnie transparentny lakier UV tworzy
ostateczna warstwe ochronna. Oferowane sa réwniez dekory

z nadrukami struktur drewna oraz dekory fantazyjne.

HOMANIT korzysta przy tym z szerokiej gamy istniejacych cylindréw
drukarskich lub moze stworzy¢ cylindry wedtug specyfikacji klienta.
W naszym wtasnym centrum technicznym opracowujemy indywidu-
alne odwzorowania dekoréw i przekazujemy je naszym klientom

w formie wzorcéw.

Ptyty HDF HOMADUR® mozna foliowa¢ jedno- i dwustronnie, stosujac
folie finish, folie PP lub laminaty CPL.

Standardowy asortyment obejmuje wiele dekorow. Alternatywnie
materiaty do foliowania moga by¢ dobierane indywidualnie

z klientem. Informacje techniczne na temat uszlachetnionych ptyt HDF
HOMADUR® mozna znalez¢ w oddzielnych informacjach o produkcie.

OBROBKA

Ptyty HDF HOMADUR® mozna poddawac obrobce wszystkimi
powszechnie stosowanymi narzedziami i maszynami do obrobki
drewna. Wymiary i tolerancje dostarczanych ptyt sa regularnie
monitorowane. Szczegdty wymiardw znajduja sie w oddzielnym
arkuszu zawierajacym CHARAKTERYSTYKI TOLERANCII.

W przypadku lakierowania, foliowania lub innego uszlachetniania
powierzchni ptyt typowymi dla danego klienta materiatami do
foliowania, takimi jak forniry, folie, papier melaminowy, CPL lub HPL,
do wyboru dostepne sa odpowiednie typy ptyt. Podczas dalszego
przetwarzania nalezy uwzgledni¢ wskazowki dostawcdw materiatow
(dostawcow lakierdw, klejow itp.) i wezesniej potwierdzic je wtasnymi
testami.
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PLYTY DREWNOPOCHODNE

Dodatkowe wtasciwosci, takie jak zachowanie powierzchni przy
zastosowaniu réznych materiatoéw taczacych takich jak tasmy klejace,
kleje topliwe lub jednosktadnikowe uszczelniacze wymagaja uzgodnie-
nia i wyjasnienia technicznego. Zasadniczo: HDF HOMADUR® to
produkty na bazie wiokien drzewnych. Plyty nie moga by¢ narazone
na bezposrednie dziatanie wilgoci. Przed przystapieniem do obrébki
ptyty nalezy pozostawic¢ przez odpowiednia ilo$¢ czasu na dostoso-
wanie sie do klimatu panujacego w hali obrébki. Podczas obrobki
wymagana jest temperatura ptyty wynoszaca co najmniej 15°C.

MAGAZYNOWANIE

Plyty HDF HOMADUR®
chroniace przed
promieniowaniem

nalezy przechowywac

w zamknietych, dobrze
wentylowanych

i kontrolowanych
temperaturowo
pomieszczeniach. Aby
uniknac falowania, nalezy
uktadac ptyty na rownych
podktadkach lub paletach.
W przypadku palet
utozonych w stos stopy
palet musza znajdowac sie
bezposrednio nad soba

i nie moga by¢ przesuniete
wzgledem siebie.

Unikac¢ sktadowania w bezposrednim sasiedztwie
Zrédet ciepta lub otwartych bram.

ZROWNOWAZONY ROZWO)

Drewno stosowane do produkgji ptyt HDF HOMADUR® pochodzi

z laséw zarzadzanych zgodnie z zasadami zréwnowazonego rozwoju,
potozonych w bezposrednim sasiedztwie zaktadéw przetwérczych.
Drewno pochodzace z trzebiezy laséw lub drewno odpadowe

z tartakdw jest dostarczane do miejsca przetwarzania z mozliwie
najkrotszych odlegtosci. W razie potrzeby dostepne sa certyfikaty FSC
lub PEFC.

Z odpowiednio przygotowanych widkien drzewnych zmieszanych

z substancjami wiazacymi tworzy sie kobierzec , ktéry prasowany
jest pod wptywem temperatury i ci$nienia w prasie bezkoricowe;.
Wymagana do tego celu energia cieplna jest wytwarzana na miejscu.
W kazdym z naszych zaktadéw posiadamy wiasne cieptownie na
biomase. Nienadajace sie do produkgji materiaty drzewne, takie jak
pyt, widry i pozostatosci po formatowaniu, sa zamieniane w energie
cieplna.
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Firma HOMANIT wyznacza sobie ambitne cele w zakresie oszczednosci
energii i poddaje sie kontrolom zewnetrznym: wszystkie zaktady sa
regularnie poddawane audytom i posiadaja certyfikowane procesy
zgodne z systemem zarzadzania energia ISO 50001.

Wszystkie uzywane farby i lakiery sa na bazie wody i/lub nie zawieraja
rozpuszczalnikéw. Sktadniki i emisje z ptyt HDF HOMADUR® w stanie
surowym i uszlachetnionym sa regularnie kontrolowane przez
zewnetrzne instytuty i nie przekraczaja $cisle okreslonych wartosci
granicznych:

Ptyty HDF HOMADUR® sa regularnie kontrolowane pod katem emis;ji
LZO, formaldehydu i substancji zapachowych, i spetniaja wymogi
normy DE-UZ 38, RAL-GZ 430 i I0S-MAT 0010.

Ptyty HDF HOMADUR® nadaja sie do produkcji mebli dla dzieci

i zabawek zgodnie z I0S-MAT 0054 i IOS-MAT 0195.

Ptyty HDF HOMADUR® spetniaja wymogi normy RAL-GZ 430 i nie
zawieraja biocydéw. (PCP, Lindan, tetrachlorofenole, trichlorofenole,
dimetylofuramat nie sa wykrywalne).

Stosowane materiaty wiazace do produkgji ptyt HDF HOMADUR® to
zywice termoplastyczne najnowszej generadji. Zywice mocznikowe

i melaminowe tworza strukture sieciowa pod wptywem temperatury
z minimalna iloscia formaldehydu, tworzac state sieci. Codzienny,
wielokrotny monitoring wewnetrzny oraz regularne kontrole
zewnetrznych instytutéw zapewniaja, ze po zakorczeniu produkgji
emitowane sa tylko minimalne ilosci sktadnikéw substancji wiazacych.
Kazdorazowo zachowana jest najnowsza wersja nastepujacych klas
emisji formaldehydu: E1 zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie zakazu
stosowania chemikaliéw 2020 (E05), EPA/TSCA Title VI — 40 CFR cze$¢
770 i CARB Phase 2, IKEA I0S-MAT 0003, I0S-MAT 0181.
Powtarzalna, wysoka jakos¢ produkcji ptyt HDF HOMADUR® jest
zapewniana dzieki czestym kontrolom wewnetrznym oraz zewnetr-
znym. Regularny nadzér audytoréw zewnetrznych zapewnia wysoki
poziom systemu zarzadzania jakoscia. Firma HOMANIT spetnia
wymagania normy I1SO 9001 od 1995 roku. Wszystkie lokalizacje sa
certyfikowane zgodnie z najnowsza wersja normy zarzadzania
jakoscia.

UWAGI

Niniejsze instrukcje zostaty opracowane zgodnie z najlepsza wiedza

i z zachowaniem najwyzszej starannosci. Nie ponosi sie odpowiedzial-
nosci za btedy w druku i pomytki. W kazdym przypadku obowiazuja
najnowsze instrukcje dotyczace obrébki. Tres¢ nie moze by¢ wykorzy-
stywana jako prawnie wiazaca podstawa roszczen.
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HDF HOMADUR®
GRUNTOWANA

ZASTOSOWANIE

Ptyty drzwiowe HDF HOMADUR® GRUNTOWANE
sa przeznaczone do nastepujacych zastosowan
W ponizszych branzach:

m Produkcja standardowych drzwi wewnetrznych
m Produkcja wyttaczanych skrzydet drzwiowych
m Przemyst meblarski

= Montaz stoisk targowych

® Aranzacje wnetrz

PRODUKT

Plyty HDF HOMADUR® GRUNTOWANE to plyty HDF HOMADUR®,
ktore po dalszej obrébce, np. prasowane jako skrzydto drzwiowe,
doskonale nadaja sie do lakierowania korncowego réznymi alternaty-
wnymi systemami lakierowania. Dzigki temu znaczaco redukuje sie
naktad pracy zwiazany z lakierowaniem fabrycznym lub na budowie.

WEASCIWOSCI

Plyty HDF HOMADUR® GRUNTOWANE to ptyty HDF HOMADUR®,
ktore sa fabrycznie lakierowane w systemie lakieréw na bazie wody.
Powstata w ten sposéb, wyjatkowo homogeniczna powierzchnia
utatwia pozniejsze lakierowanie koricowe.

Ptyty HDF HOMADUR® GRUNTOWANE sa dostepne w standardowych
kolorach: biatym i bezowym.

Mozna wybra¢ dwie klasy temperatury prasowania: do maksymalnej
temperatury aplikacji 100°C i 150°C. Wiasciwosci fizyczne mozna
znalez¢ w ARKUSZU DANYCH TECHNICZNYCH odpowiedniej ptyty
nosnej HDF HOMADUR®, ktory mozemy przesta¢ na zyczenie.

OBROBKA

Ptyty HDF HOMADUR® GRUNTOWANE mozna obrabia¢ wszystkimi
powszechnie stosowanymi narzedziami i maszynami do obrébki
drewna. Wymiary i tolerancje dostarczanych ptyt sa regularnie
monitorowane. Szczegdty wymiaréw znajduja sie w oddzielnym
arkuszu zawierajgcym CHARAKTERYSTYKI TOLERANCII.

Przy prasowaniu ptyt GRUNTOWANYCH HDF HOMADUR® z ptytami
o strukturze plastra miodu nalezy dopasowac site nacisku do powier-
zchni ramy. Maksymalna temperatura aplikacji wynosi, w zaleznosci od
typu, 100°C lub 150°C. Jednostkowe ci$nienie prasowania nie moze
przekraczac 2,5 kg/cm2 (0,25 N/mm?2).

Przed lakierowaniem koricowym nalezy przeszlifowac ptyty HDF
HOMADUR® GRUNTOWANE, stosujac odpowiednie papiery $cierne
(P180 — P240). Nalezy zwrdéci¢ uwage, aby nie zeszlifowac warstwy
gruntu az do ptyty surowej. Zastosowany materiat gruntujacy jest
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zoptymalizowany do zastosowania w réznych systemach lakierniczych
do lakierowania koricowego (NC, PUR, SH, lakiery wodne itp.).

Przed przystapieniem do lakierowania nalezy uwzglednic¢ wskazowki
dostawcédw lakierdw, a nastepnie wykonac prébne lakierowanie i
badanie przyczepnosci.

Uwaga: Lakiery na bazie wody musza by¢ wysuszone bezposrenio po
natozeniu, w przeciwnym razie roztwory wodne spowodujg szorstkos¢
powierzchni ptyty.

W przypadku zastosowania niektérych lakierow SH moze dojs¢ do
opoznien i zaktocen w schnieciu.

Podczas przechowywania nalezy pamieta¢ o nastepujacych kwestiach:
Ptyty HDF HOMADUR® GRUNTOWANE nie moga by¢ narazone na
bezposrednie dziatanie wilgoci. Przed przystapieniem do obrébki ptyty
nalezy pozostawic przez odpowiednia ilo$¢ czasu na dostosowanie sie
do klimatu panujacego w hali obrébki.

Do obroébki wymagana jest temperatura ptyty co najmniej 15°C.

ZROWNOWAZONY ROZWO)

Drewno stosowane do produkgji ptyt HDF HOMADUR® ROH-B1
pochodzi z dobrze zarzadzanych laséw w bezposrednim sasiedztwie
zaktadow przetworczych. W razie potrzeby dostepne sa certyfikaty
FSC lub PEFC. Zastosowane substancje wiazace naleza do najnowszej
generacji zywic termoutwardzalnych. Po utwardzeniu pod wptywem
cisnienia i temperatury powstaje solidna usieciowiona struktura.
Niska emisja resztkowa jest stale monitorowana. Informacje na ten
temat mozna znalez¢ w arkuszu danych technicznych.

Lakiery stosowane do gruntowania sa wodorozcienczalne

UWAGI

Niniejsze instrukcje zostaty opracowane zgodnie z najlepsza wiedza

i z zachowaniem najwyzszej starannosci. Nie ponosi sie odpowiedzial-
nosci za btedy w druku i pomytki. W kazdym przypadku obowiazuja
najnowsze instrukcje dotyczace obrobki. Tres¢ nie moze by¢ wykorzy-
stywana jako prawnie wiazaca podstawa roszczen.
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